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Weitere Betatigungsfelder der A3
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A3 Water Solutions GmbH - Magdeburger Strale 16a - 45881 Gelsenkirchen - Deutschland / Germany
Tel:+49(0)209-9 80 99-809 - Fax:+49(0)209-9 80 99-801 - info@a3-gmbh.com - www.a3-gmbh.com
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‘ RO Permeate 47%

RO Concentrate 24,5%
Solids Screw Press 16,7%

. Solids Decanter 11,8%

Spezifikation und Prozessbeschreibung Digestate (gross) total Solids Press Screw & Decanter 1.195 kg/h
8.959 t/a
= AnlagengréfRen ab 20.000 t/a bis > 500.000 t/a Garrestanfall ?gﬁgo%i/o
= Anlagenstellflache ab 250 m?
= Fest-Flissig-Trennung mittels Pressschneckenseparator und Dekanter nVIBRATING
= Aufbereitung der Flissigphase mittels Ultrafiltration und Umkehrosmose j| PRESS SCREW FLoc DECANTER SCREEN
= Erzeugung eines Feststoffdiingers, eines Flissigdingers und von einleitfahigem N A e N N
Wasser in Brauchwasserqualitat
Fi lati Discharge UF
: occulation
Vorteile 39 kg/h
Redukti T tkosten fur die Ausbri Garrestk traten durch ULTRA- 259 t/a
eduktion von Transportkosten fir die Ausbringung von Garrestkonzentraten durc \  FILTRATION
erhebliche Volumenreduktion Concentrate UF
: - . . : ! RO-Permeate —y—
= Verringerung der Lagerkapazitaten wahrend der ausbringungsfreien Zeit 1.853 kg/h Filtrate UF
= Produktion von transportwirdigem, hoch konzentriertem Diinger 13.896 t/a I
REVERSE ' Antiscalant
¢ OSMOSIS )’

Specification and process describtion

= Plant sizes between 20,000 and = 500,000 t/a digestate I o ] )

= Plant footprint starting from 250 m? R OAQIeSIEa a5
g ! . 939 kg/h

= Solid-liquid-separation with press screw and decanter 7.041 tla

= Treatment of liquids with ultrafiltration and reverse osmosis
e Production of solid manure as well as liquid manure
and clean water for direct discharge to receiving waters

or for reuse purpose

Benefits
e Reduction of costs for transport and turnout of concentrated

digestate due to significant reduction of volume

= Decrease of storage capacity
= Production of turnout worthy, highly concentrated manure




